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alv A

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH

= 2000 — Gegrindet am 1. Juni 2000 in Dresden

= 2000 — 2009 SUSS Microtech Partner fir schltsselfertige
Losungen

= 2009 - 2014 Softwareentwicklung fiir SUSS Microtec &
Cascade Microtech

= 2009 — Keithley Distributor
= 2014 — MPI Distributor, Celadon Distributor

= 2015 —Umzug in ein neues Gebaude mit Demo- und
Schulungszentrum

= 2022 — Anbau in Planung
= 2023 - Fertigstellung Erweiterungsbau

= 2025 - 30 Mitarbeiter, Soft- & Hardware Experten,
Application- & Service Ingenieure
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Geschiaftsausrichtung alV A

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH

Die ATV entwirft, entwickelt und fertigt fortschrittliche
elektrische Testlosungen fur spezielle Anforderungen
von Elektronikherstellern in den Bereichen
Produktionstests, Prozessuberwachung,
Produktentwicklung und Forschung.

STRATEGISCHE AUSRICHTUNG = Software- und Hardwareentwicklung fur die

= Entwicklung elektronischer Testlosungen industrielle Automatisierung
= Funktionstestsysteme flr elektronische = Distribution fir die Elektronik- und
Komponenten, Packaging und Wafer-Ebene Halbleiterfertigung

= Beratungs- und Schulungsdienstleistungen
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Business Segments AtV

INDUSTRIELLE INDIVIDUELLE VERTRIEBSGESCHAFT
AUTOMATISIERUNG TESTLOSUNG
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Industrielle Automatisierung alv A

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH

SPS-basierte Maschinensteuerung

= Siemens, Beckhoff

PC basierte Visualisierung, GUI-Design

= C++, VB.net, C#.net

Produktionstester fiir die Halbleitercharakterisierung

= LED, MEMS, Zuverlassigkeit
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Automatisierung Beispiele alv A

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH
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LED Produktions Tester alvA

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH

I/V + optische Charakterisierung + Binning
= TestEditor
= Grafische Benutzeroberflache

= Programmentwicklung mit integrierter
Programmiersprache

= Test- und Debugging-Funktionalitat lokal und remote
= RTE (RunTime Engine)
= Teststeuerung und -ausflihrung

= Handler-Steuerung

= Datenverarbeitung

= Hardware

= Multi-SMU & DMM-Unterstitzung, 200x, 2400, 26xXx,
25xx

= CAS140, CAS120, Digital 10
= ATV Trigger controller
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Individuelle Testlésungen alV A

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH

System Integrator

Erstellung schliisselfertiger Losungen auf der Grundlage von
= Katalogausristung +
= ATV-entwickelter Hardware +

= kundenspezifischer Software

Fokussierung auf neue Anwendungen
= LED, MEMS, Laserdiodentest

= High Power (HV >1kV / HC >30A)
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Individuelle Testlosungen

7
HVC Switch
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ATV Partner AtV

Keithley Instruments

= SMUs, Multimeter, Switching KEITHLEY
MPI Wafer Probe Systems A Teldronix Company

=  Engineering & Production Probe Systems CORPORATION

= RF Probes

Celadon Systems

=  High Performance Probe Card E;AEH LERF@AQF{(QC@

) microsana

Microsanj

= Thermal Imaging
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MPI System Portfolio alvA

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH

Wafer Level Reliability

De5|gn Valldatlon High temperature
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ATV Demo & Training Lab alv A

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH

= TS200 Manual Probe Systeme fur DC & RF T P | r/
= TS3500 Vollautomatische Probe Systeme fur : jaE |
DC & RF

4-Port RF 67GHz Vector Network Analyzer
Keithley SMUs + Switching

Training Lab fir 10-15 Personen
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Duales Studium alv A

= Begrenzte Projektbearbeitung im Rahmen der Zeit im
Betrieb

= Einarbeitung in diverse Themen, Festlegung der
Praxismodul-Themen durch den Betrieb/Mentor

= Ubergabe neue Themen(gebiete) im Studienverlauf

= Betreuung der Bachelorarbeit durch Mentor, Thema aus
dem Projektalltag mit Mehrwert fur Betrieb
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Studieren an der DHSN alv/mms

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH

= Ablauf aus Studentensicht:

= Suche nach Partner

» Fester Studienrhythmus fur 3 Jahre / 6 Semester - planbarer
als Studenten-Nebentatigkeit

= Prasenzunterricht (Pflicht) und Betrieb im Wechsel
= Berichtspflicht fur Firmentatigkeit, Aufgaben legt Betrieb fest
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Studieren an der DHSN alv/mms

AutomatisierungsTechnik Voigt GmbH

= Vergleich Studium: TU Dresden vs. DHSN
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Studieren an der DHSN Al

= \Vorteile aus Sicht eines Studenten:
= Festes Einkommen - Stabilitat
= Perspektive
= Direkter Unterricht in kleineren Gruppen -2 mehr Teilnahme

* Praxisabschnitte mit Themen aus dem Betrieb - naher an
spaterer Arbeit, Einflussnahme auf Studieninhalte

= Breiteres Themenfeld, praxisbezogener - einfacher
anzuwenden

= Einarbeitung in Firmenprozesse und Projekte wahrend des
Studiums, mogl. Anpassungen der Ausrichtung




